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Als additives Fertigungsverfahren ermaglicht der
3D-Druck — das sogenannte selektive Laserschmelzen -
vollig neue Moglichkeiten bei der Anfertigung von
Porsche Classic Originalteilen.
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Laser-Show fiir neu aufgelegte
Bauteile fir die Modelle 959, 968

und 944.

Faszination Porsche Sport-
wagen. Damit verbinden die
Porsche Enthusiasten seit mehr
als 70 Jahren ein Hochstmaf3
an Qualitat, souveréne Hochst-
geschwindigkeit, enorme Quer-
dynamik und fulminante Be-
schleunigung. Fir Letztere ist
eine sauber zu dosierende Kupp-
lung freilich unerlasslich. Insbe-
sondere dann, wenn — wie beim
Technologietrager 959 — stramme
450 PS antreten und es ein hohes
Drehmoment des Turbo-Trieb-
werks zu Ubertragen gilt.

Neben der einwandfreien
Funktion der Kupplung selbst ist
dabei auch der Ausriickmechanis-
mus von gréfter Bedeutung. Ist
er ausgeschlagen und weist zu
viel Spiel auf, leidet die geforderte
Dosierbarkeit und sowohl Anfahr-
als auch Schaltvorgénge fallen
nicht mehr Porsche typisch pra-
zise und geschmeidig aus.

Daher hat Porsche Classic ein
in diesem technischen Komplex
besonders wichtiges Bauteil neu
aufgelegt — den Ausriickhebel.

Der 3D-Druck ermdglicht die wirt-
schaftlich sinnvolle Fertigung in
kleinsten Stiickzahlen, wie etwa den
Ausriickhebel fiir den Porsche 959.

Urspriinglich war dieses Teil aus
sogenanntem Kugelgraphitguss
gefertigt. Da insgesamt jedoch
nur 292 Exemplare des Super-
sportwagens 959 gebaut wurden,
schied dieses urspriingliche Fer-
tigungsverfahren aufgrund des
zu erwartenden geringen Teilebe-
darfs vor dem Hintergrund hoher
Werkzeugkosten aus.

Kupplungs-Ausriickhebel fiir
den Porsche 959 im 3D-Druck

Also priifte Porsche Classic
ein alternatives Fertigungsver-
fahren — das selektive Laser-
schmelzen, im Volksmund besser
als,3D-Druck" bekannt. Hierbei
wird der zu verarbeitende Werk-
stoff in Pulverform als diinne
Schicht auf einer Grundplatte
aufgebracht. Der pulverférmige
Werkstoff — im Falle des Aus-
rlickhebels fiir den 959 ein Stahl-
pulver — wird mittels Laserstrahl
in einer Schutzgasatmosphére,

meist handelt es sich um Argon,
geschmolzen und bildet nach
Erkaltung eine feste Schicht.

Aus Metallpulver wird ein
Porsche Classic Originalteil

Anschlieend wird die Grund-
platte, auf welcher der Ausriick-
hebel so schichtweise aufgebaut
wird, um den Betrag einer
Pulver-Schichtdicke abgesenkt,
erneut Pulver aufgetragen und
wieder geschmolzen. Dieser Vor-
gang wird je nach Erfordernis
des Bauteils bis zu seinem voll-
sténdigen Entstehen wiederholt.

Da der schichtweise Aufbau
bei diesem Verfahren von unten
nach oben erfolgt, bendtigen
so zu fertigende Bauteile oftmals
Stitzstrukturen. In der Regel
dann, wenn Uberhinge oder
Hinterschneidungen existieren.
Diese muss der Konstrukteur bei
der Erstellung der CAD-Daten
beriicksichtigen. Sie bestehen
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aus einem feingliedrigen, drei-
dimensionalen Gitter desselben
Werkstoffs und werden wéhrend
des 3D-Druckvorgangs mit auf-
gebaut. Der feingliedrige Aufbau
der Stutzstrukturen gestattet
spater das einfache manuelle
Entfernen vom gefertigten Bau-
teil. In der Regel bleiben lediglich
winzig kleine Ansatzpunkte
zurlick, die spater handisch oder
maschinell bearbeitet werden.

Fertigung kleinster Stiickzahlen

Die Daten zur exakten Steue-
rung des Laserstrahls entstam-
men einer dreidimensionalen
CAD-Konstruktionszeichnung —
in diesem Falle der Konstruktions-
zeichnung des Ausriickhebels.
Eine Software miinzt diese
Daten in Steuerungsbefehle fiir
den Laser um und erméglicht
das Laserschmelzen damit exakt
an jenen Positionen, an denen
Material fiir das Bauteil benétigt
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Sie mochten welterlesen?

Holen Sie sich Ihr Exemplar ORIGINALE 04
bei lhrem Porsche Partner.



