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Comme procédé de fabrication additif,
I'impression 3D — appelée fusion sélective laser -
offre de toutes nouvelles possibilités dans la
fabrication des pieces d'origine Porsche Classic.
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Spectacle laser pour les pieces
rééditées destinées aux
modeles 959, 968 et 944,

Fascination pour les voitures
de sport Porsche. C'est avec
ce sentiment que les passionnés
de Porsche savourent depuis
plus de 70 ans le haut niveau de
qualité, les vitesses extrémes
(sur circuit), I'énorme dynamique
transversale et les accélérations
sur les chapeaux de roues. Pour
ce dernier point, un embrayage
au dosage impeccable est bien
évidemment indispensable. Sur-
tout lorsqu'il s'agit de maftriser —
comme sur le porte-drapeau
technologique qu'est la 959 —
450 ch et de transmettre le
couple élevé du groupe moto-
propulseur Turbo.

En plus du fonctionnement
irréprochable de I'embrayage
lui-méme, le mécanisme
d'embrayage est tout aussi
primordial. S'il est détérioré et
présente trop de jeu, le dosage
requis est altéré et les démar-
rages ainsi que les changements
de rapports ne se font plus
avec la précision et la souplesse
typiques de Porsche.

Limpression 3D permet de réaliser
la fabrication rentable de pieces
méme en trés petites quantités,

comme la fourchette d'embrayage

de la Porsche 959.

C'est pourquoi Porsche Classic
a réédité un composant particu-
lierement important dans cet
ensemble technique : la four-
chette d'embrayage. A l'origine,
cette piece était fabriquée en
fonte a graphite sphéroidal.
Cependant, étant donné que
seuls 292 exemplaires du
modéle Super Sport 959 ont été
construits, ce procédé de fabri-
cation d'origine fut abandonné
en raison du faible nombre de
pieces nécessaires a prévoir et
du co(t élevé des outils.

Fourchette d'embrayage pour la
Porsche 959 en impression 3D

Porsche Classic a donc testé
un procédeé de fabrication alter-
natif : la fusion sélective laser,
plus connue du grand public sous
I'appellation d'impression 3D.
Pour cela, le matériau a mettre en
ceuvre est appliqué en fine couche
sous forme de poudre sur une

plaque support. Le matériau
sous forme de poudre — dans le
cas de la fourchette d'embrayage
de la 959, une poudre d'acier -
est fondu a l'aide d'un rayon laser
dans une atmosphere protectrice
(en général composée d'argon)
et forme aprés refroidissement
une couche solide.

La poudre de métal
se transforme en une piéce
d'origine Porsche Classic

La plaque support, sur laquelle
la fourchette d'embrayage est
ainsi reconstituée couche par
couche, est ensuite abaissée
d'une hauteur équivalente a une
couche de poudre. De la poudre
est a nouveau appliquée et fon-
due. Cette opération est répétée
jusqu'a la réalisation compléte
du composant.

La structure en couche étant
congue de bas en haut avec ce
procédé, les pieces a fabriquer
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nécessitent souvent des struc-
tures de soutien, en général,
lorsqu'il existe des porte-a-faux
ou des contre-dépouilles. Le
constructeur doit en tenir
compte lors de la création des
données de CAO. Elles sont
composées d'une grille a mailles
fines en trois dimensions du
méme matériau et sont mises en
place pendant le processus
d'impression 3D. La conception
a mailles fines des structures de
soutien permet par la suite de
retirer facilement et a la main la
piece terminée. En général, il

ne reste que quelques petits
points a traiter manuellement
ou a la machine.

Fabrication en trés
petites quantités

Les données servant au
pilotage précis du rayon laser
proviennent d'un dessin de
conception CAO en 3 dimen-
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Vous voulez en savoir plus ?

Demandez votre exemplaire du catalogue ORIGINALE 04
a votre partenaire Porsche.



